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	Kontrol Edilecek Parametre
	Kontrol Metodu
	Kontrol Edilecek Paremetre
	Kontrol Sıklığı
	Kabul Kriteri
	Doküman
	Kayıt
	Sorumlu

	Kalıp Kontrol
	-Göz
	-Kalıbın uygunluğu
	-Her kalıp takılırken
	-Üretim emrinde belirtilen ile aynı kalıp olması gerekmekte.
	TUĞ.TL.003
	TUĞ.FR.001
	ÜRETİM SORUMLUSU

	
	-Göz
	-Temizlik kontrolü
	-Her kalıp takılır çıkarılırken

-Öğlen araları

-Her vardiya değişimi
	-Kalıpların içinde herhangi bir yabancı madde kalmamalı. 
	TUĞ.TL.003
	TUĞ.FR.001
	ÜRETİM SORUMLUSU

	Agrega Kontrolü
	-Göz
	-Karışım oranları miktarı
	-Her Seferinde
	-Formülasyona uygun karışım olmalı
	TUĞ.PH.001
	TUĞ.PH.001
	ÜRETİM SORUMLUSU

	Baskı sırasında
	- Vakum saati
	- Hava boşluğu
	Sürekli
	Göstergenin minimum 600 mm civa basıncı olması lazım
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	TUĞ.FR.011
	ÜRETİM SORUMLUSU

	
	-Basınç Saati
	-Nem
	Sürekli 
	Göstergenin 18-22 bar olması lazım
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	TUĞ.FR.011
	ÜRETİM SORUMLUSU

	Baskı Sonrası Kontrol
	-Duyusal
	-Nem
	- Her mikserde 1 palet
	-Yüzey parlak olmalı, el ile dokundumu malzeme ele yapışmamalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377


	TUĞ.FR.011
	ÜRETİM SORUMLUSU

	
	-Metre
	-Boyut
	- Her 30 dakikada bir
	-TSE satandardına ve kataloglardaki boyutlara uygun olmalı.
	
	
	

	
	-Göz
	-Şekil
	
	-Şekilde herhangi bir kırık bozuk çatlaklık olmamalı
	
	
	

	
	-Terazi
	Ağırlık kontrolü
	- Günde iki defa
	- TSE standardında belirtilen kriteler
	
	
	

	Suni Kurutma
	- Metre
	- Boyut
	- Günde iki defa
	-TSE kriterlerine uygun olmalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	TUĞ.FR.011
	ÜRETİM SORUMLUSU

	Fırın sırasında
	- Sıcaklık ölçer
	-Sıcaklık
	- Sürekli 
	870 C olmalı
	TUĞ.PH.001
	TUĞ.FR.011
	ÜRETİM SORUMLUSU

	Laboratuar Kontrolü
	-Basınç testi
	-Mukavemet
	Her 100 bin adet partide
	-TSE kriterlerine uygun olmalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	Lab Raporları
	ÜRETİM SORUMLUSU

	
	Dona dayanıklılık testi
	-Ürün Dağılması
	Her 100 bin adet partide
	-TSE kriterlerine uygun olmalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	Lab Raporları
	

	
	Kireç ve Manyezit testi
	- Kireç patlamalarından oluşacak toplam yüzey alnı
	Her 100 bin adet partide
	- Yüzeyde oluşacak kireç patlamalarnın TSE standardına uygun olmalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	Lab Raporları
	

	
	Birim Hacim Ağırlığı
	Ağırlık/toplam hacim
	Her 100 bin adet partide
	-TSE kriterlerine uygun olmalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	Lab Raporları
	

	
	Boyut testi
	Ürün Boyutu
	Her 100 bin adet partide
	-TSE kriterlerine uygun olmalı
	TS 705- TS 4563- TS 4377
	Lab Raporları
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